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(57) Abstract: The invention concerns a rail section for false 




stretched fabric partitions, said section (3) comprising at least 
a groove (10) defined by two lateral walls (5, 7) and a base wall 
(6), said groove (10) being designed to contain at least an edge of 
the stretched fabric (1) after it has been mounted into the rail (3), 
said section being in one single piece and comprising a joint (12) 
for retaining the edge of the stretched fabric (1) in said groove 
(10), said joint (12) being made of a material having a flexibility 
different from that of the material constituting the walls (5, 6, 7) 
of said groove (10). The invention also concerns false stretched 
fabric partitions, such as false ceilings or false walls, said fabrics 
being stretched in a frame obtained by assembling such sections. 

(57) Abrege : Profile de lisse pour fausses parois a toiles tendues, 
Iedit profile (3) comprenant au moins une gorge (10) limitee par 
deux parois laterales (5, 7) et une paroi de fond (6), ladite gorge 
(10) etant destinee a contenir au moins un bord de toile tendue (1) 
apres son montage dans le profile (3), ce profile etant monobloc 
et comprenant un joint (12) de maintien du bord de toile tendue 
(1) dans ladite gorge (10), ce joint (12) etant realise en un mate- 
riau de flexibilite differente de celle du materiau formant les pa- 
rois (5, 6, 7) de ladite gorge (10). L'invention concerne egalement 
des fausses parois a toiles tendues, telles que faux plafonds ou faux 
murs, ces toiles etant tendues dans un cadre obtenu par assemblage 
de tels profiles. 
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PROFILE PE L1SSE P'ACCROCHAGE D'UNE NAPPE TENDUE. 
FAUSSE PAROI TELLE QUE FAUX PLAFOND OU 
FAUX MUR COMPRENANT UN TEL PROFILE. 

5 L'invention se rapporte au domaine technique des faux plafonds et 

faux murs tend us. 

On connaTt deja, dans I'art anterieur, un grand nombre de realisations 
de tels faux-plafonds. 

On peut se reporter, a titre d'exemples, aux demandes de brevets en 
10 France publiees sous les numeros suivants : 2 767 851, 2 751 682, 2 734 296, 
2 712 006, 2 707 708, 2 703 711, 2 699 211. 2 699 209, 2 695 670, 2 691 193, 
2 688 849, 2 685 036, 2 645 135, 2 630 476, 2 627 207, 2 624 167, 2 623 540, 
2 619 531, 2 597 906, 2 611 779, 2 592 416, 2 587 447, 2 561 690, 2 587 392, 
2 552 473, 2 537 112, 2 531 012, 2 524 922, 2 475 093, 2 486 127, 2 523 622, 
15 2 310 450, 2 270 407, 2 202 997, 2 175 854, 2 145 147, 2 106 407, 2 078 579, 
2 002 261, 1 475 446, 1 303 930, 1 287 077. 

On peut se reporter egalement, a titre d'exemples, aux documents 
suivants: US-A-5 058 340, US-A-4 083 157, EP-A-643 180, EP-A-652 339, 
EP-A-588 748, EP-A-504 530, EP-A-338 925, EP-A-281 468. EP-A-215 715, EP-A- 
20 089 905, EP-A-043 466, WO-A- 94/1 2741 , WO-A-92/1 8722. 

On peut se reporter egalement aux demandes de brevet en France 
suivantes issues de la demanderesse : 2 736 615, 2 756 600, 2 727 711, 
2 712 325, 2 699 613, 2 695 670, 2 692 302, 2 658 849. 

Les materiaux connus dans Tart anterieur pour la realisation de faux 
25 plafonds tendus ou de faux murs tendus sont le plus souvent des materiaux 
polymeres pourvus de nombreuses qualites telles que notamment : resistance 
f au feu, etancheite a I'air comme a la poussiere ou a I'humidite, facilite 

d'entretien. 

Les faux plafonds obtenus a I'aide de tels materiaux peuvent incorporer 
30 des isolants thermiques, des spots ou eclairage divers, ainsi que des ouvertures 
de ventilation ou d'aeration ou des sprinklers. 

Demontables, ils permettent le cas echeant, une intervention dans le 
plenum. 
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Les materiaux polymeres pour plafonds tendus connus dans I'art 
anterieur, translucides ou opaques, teintes ou non dans la masse, mats, 
laques, marbres, daims ou satines, peuvent ainsi etre employes tant en milieu 
industriel qu'en milieu hospitalier, pour des equipements collectifs, des 
5 laboratoires ou des habitations. 

La finition laquee permet un effet miroir souvent mis en oeuvre dans les 
centres commerciaux, une finition mat assez proche d'un aspect platre etant 
plus habituelle aux decors traditionnels. 

Dans une technique ancienne, les tissus ou feuille tendus au plafond ou 
10 a un mur etaient fixes de maniere definitive au moyen de pointes ou 
d'agrafes. 

Les faux plafonds tendus conventionnels comprennent actuellement : 

- d'une part, un cadre horizontal fixe sur la partie superieure des murs 
d'un local, ce cadre etant une lisse exterieure formee par des profiles 

15 aboutes ; 

- d'autre part une nappe tendue horizontalement a I'interieur de ce 

cadre. 

Cette disposition assure un caractere demontable au plafond tendu. 

Le maintien de la nappe par rapport au cadre en lisses est obtenu par 
20 differentes voies, dont quelques exemples sont donnes ci dessous. 

Selon un premier type de realisations, la lisse comprend une gorge en U 
limitee par deux parois. Tune des deux parois presentant une levre tournee 
vers le fond de la gorge, des crochets disposes sur le pourtour de la nappe 
venant s'ancrer positivement sur cette levre. 
25 Pour ce premier type de realisations, on peut se reporter, par exemple, 

au document FR-A-1 303 930. 

Selon un deuxieme type de realisations, la lisse comprend une gorge en 
U limitee par deux parois, I'une des deux parois comprenant un epaulement 
dont la partie situee vers le fond de la gorge forme butee. 
30 Pour ce deuxieme type de realisations, on peut se reporter, par 

exemple, aux documents FR-A-1 475 446,FR-A-2 002 261. 

Selon un troisieme type de realisations, la lisse est un profile plat, la 
nappe etant pincee entre ce profile et le mur sur lequel ce profile est fixe. 
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Pour ce troisieme type de realisations, on peut se reporter, par 
exemple, au document FR-A-2 734 296. 

Selon un quatrieme type de realisations, la lisse est pourvue de moyens 
formants pince de pose et de tension. 
5 Pour ce quatrieme type de realisations, on peut se reporter, par 

exemple, aux documents FR-A-2 699 21 1. FR-A-2 537 112. 

Selon un cinquieme type de realisations, la lisse est pourvue d'une 
gorge dans laquelle viennent d'agripper, a la maniere d'un harpon, des 
elements en forme de crochets solidaires de la nappe. 
io Pour ce cinquieme type de realisations, on peut se reporter, par 

exemple, aux documents FR-A-2 630 476, EP-A-388 925. 

Dans les cadres de plafonds tendus de I'art anterieur, quels que soient 
les moyens de maintien en tension de la nappe sur le cadre en lisses (butee, 
crampons, harpons, serrage, encliquetage...) les lisses sont 
is conventionnellement realisees en materiau polymere extrude ou alliage 
d'aluminium. 

Les faux plafonds tendus sont par ailleurs montes, dans leur grande 
majorite, avec leur nappe tendue horizontale dans sa totalite. 

Dans certaines realisations particulieres, la nappe etant tendue sur un 
20 cadre horizontal en lisses fixe sur les murs d'un local, des deformations de la 
nappe tendue sont realisees, comme decrit dans les documents FR-A-1 515 
260 ou EP-A-281 468. 

Estimant que, dans certaines realisations, les plafonds tendus 
presentaient I'inconvenient de laisser apparente la partie inferieure de la lisse 
25 servant a leur accrochage, certains installateurs ont propose des profiles de 
forme complexe, ne masquant que partiellement ladite lisse. 

Ainsi, par exemple, le document EP-A-338 925 decrit une lisse 
comprenant un evidement limite par deux ailes verticales de hauteurs 
differentes, a savoir une premiere aile de petite hauteur voisine d'un mur et 
30 se terminant vers le bas par un epaulement s'etendant horizontalement en 
direction de la seconde aile, et une seconde aile de plus grande hauteur ; un 
harpon solidaire au bord d'une toile pouvant etre engage entre les deux ailes 
pour venir en appui sur I'epaulement de la premiere aile, ladite toile du 
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plafond tendu etant ainsi deviee vers le haut pour penetrer dans I'evidement 
en prenant appui et en etant deviee contre I'extremite inferieure de la 
seconde aile. 

Comme il est indique dans ce document anterieur, un dip ou un cache 
5 de finition sont prevus pour masquer la partie inferieure de la lisse. En 
d'autres termes, le profile complexe decrit dans le document EP-338 925 reste 
visible tant qu'un cache de finition n'est pas mis en place, ce qui est une 
operation longue et fastidieuse. 

Le document FR-2 619 531 decrit, pour un faux plafond ou un faux mur 

10 tendu, une lisse en PVC rigide pourvue d'un evidement limite par deux ailes 
verticales de hauteur differentes, a savoir une premiere aile de petite hauteur 
voisine d'un mur et se terminant vers le has par une languette mobile 
perforee s'etendant en direction oblique vers la seconde aile de plus grande 
hauteur; un harpon solidaire du bord d'une toile pouvant etre engage entre 

15 les deux ailes pour venir en appui tant sur la seconde aile que sur la languette 
mobile perforee, ladite toile du plafond tendu etant ainsi deviee vers le haut 
pour penetrer dans I'evidement en prenant appui et en etant deviee contre 
I'extremite inferieure de la seconde aile. 

La lisse decrite dans le document FR-A-2 619 531 presente de nombreux 

20 inconvenients. En particulier, elle reste visible apres montage. Compte tenu 
de sa faible section effilee, la languette mobile ne permet pas un bon 
maintien du harpon. Une augmentation de la section de languette reduirait a 
priori ce probleme mais rendrait la mise en place du harpon tres difficile. 

Le document FR-A-2 597 906 decrit, pour un faux plafond ou un faux 

25 mur tendu, une lisse pourvue d'un evidement limite par deux ailes verticales 
de hauteur differentes, a savoir une premiere aile de tres petite hauteur 
voisine d'un mur et une seconde aile de plus grande hauteur; un harpon 
solidaire du bord d'une toile pouvant etre engage entre les deux ailes pour 
venir s'accrocher sur la seconde aile, ladite toile du plafond tendu etant ainsi 

30 deviee vers le haut pour penetrer dans I'evidement en prenant appui et en 
etant deviee contre I'extremite inferieure de la seconde aile. 

La lisse decrite dans le document FR-A-2 597 906, tout comme celles des 
documents FR-A-2 619 531 ou EP-A-338 925, reste visible et, pour masquer la 



WO 02/06604 




PCT/FR01/02245 



5 

fente formee entre le bord de la toile et le mur sur lequel est fixee la lisse, un 
profile de finition doit etre prevu. 

Un premier objet de I'invention est de fournir un profile de lisse pour 
fausse paroi, ce profile pouvant etre reellement qualifie d'invisible apres 

5 montage de la toile tendue, cette invisibilite etant obtenue sans mise en place 
d'un quelconque cache de finition, ce profile assurant une mise en place 
rapide et sure de la toile de fausse cloison, ce profile etant en outre de 
construction suffisamment simple pour rester peu couteux. 

A cette fin, I'invention se rapporte, selon un premier aspect, a un 

10 profile de lisse pour fausses parois a toiles tendues, ledit profile comprenant 
au moins une gorge limitee par deux parois laterales et une paroi de fond, 
ladite gorge etant destinee a contenir au moins un bord de toile tendue 
apres son montage dans le profile, ce profile etant monobloc et comprenant 
un joint de maintien du bord de toile tendue dans ladite gorge, ce joint etant 

is realise en un materiau de flexibility differente de celle du materiau formant 
les parois de ladite gorge. 

La section droite de ladite gorge est en forme generale de U, de V, de 
pseudo U, de pseudo V, les parties extremes des parois laterales de la gorge, 
opposees a la paroi de fond de la gorge, definissant une ouverture au moins 

20 partiellement obturee par le joint de maintien du bord de toile tendue. 

Selon un premier type de conception, le joint comprend une seule 
levre, en saillie depuis une des parois laterales de ladite gorge, dite paroi 
support de joint, ladite levre comprenant une face interne en regard de la 
paroi de fond de la gorge et une face externe opposee. 

25 Selon une premiere serie de modes de mise en oeuvre, les profiles de ce 

premier type de conception presentent les caracteres suivants, eventuellement 
combines : 

- le joint a levre est un joint sensiblement plat, la face interne de la 
levre etant sensiblement parallele a sa face externe ; 

30 - la levre unique du joint s'etend sensiblement perpendiculairement ou 

suivant un angle compris entre quelques degres et 65° environ par rapport a 
sa paroi support ; 

- le bord libre de la levre est dispose a Pinterieur de la gorge ; 
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- le bord libre de la levre est sensiblement en appui contre la paroi 
laterale de la gorge disposee en regard de la paroi support de joint ; 

- la levre unique saille depuis la partie extreme de sa paroi support. 
Selon une deuxieme serie de modes de mise en oeuvre, les profiles du 

5 premier type de conception presentent les caracteres suivants, eventuellement 
combines : 

- la levre du joint comprend une face interne tournee vers la paroi de 
fond de la gorge et une face externe opposee, la face interne et la face 
externe du joint n'etant par paralleles entre elles ; 

10 - la face interne de levre unique du joint s'etend sensiblement 

perpendiculairement a sa paroi support ou suivant un angle compris entre 
quelques degres et 65° environ par rapport a sa paroi support ; 

- le bord libre de la levre est dispose a I'interieur de la gorge ; _ 

- le bord libre de la levre est sensiblement en appui contre la paroi 
is laterale de la gorge disposee en regard de la paroi support de joint ; 

- la levre unique saille depuis la partie extreme de sa paroi support ; 

- la face externe de la levre unique du joint s'etend sensiblement 
perpendiculairement aux parois laterales de la gorge. 

Selon un deuxieme type de conception, le joint comprend deux levres, 
20 en saillie depuis une des parois laterales de ladite gorge, dite paroi support 
de joint, a savoir une premiere levre dite d'appui et une seconde levre dite de 
masquage, la face interne de la premiere levre, tournee vers la paroi de fond 
de la gorge, etant inclinee par rapport a la paroi support de joint, ia face 
externe de la seconde levre, opposee a la paroi de fond de la gorge, etant 
25 sensiblement perpendiculaire a la paroi support de joint. 

Selon une premiere serie de realisations, le profile de ce deuxieme type 
de conception presentent les caracteres suivants, eventuellement combines : 

- les deux levres saillent depuis la partie extreme de la paroi support de 

joint, 

30 - le bord libre de la premiere levre est en appui contre la paroi laterale 

de la gorge disposee en regard de la paroi support de joint ; 

- la face interne de la premiere levre est inclinee d'un angle compris 
entre quelques degres et 65° environ par rapport a la paroi support de joint. 
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Selon une deuxieme serie de realisations, les profiles du deuxieme type 
de conception presentent les caracteres suivants, eventuellement combines : 

- le joint comprend deux l&vres, chacune des deux levres etant en saillie 
depuis une des parois laterales de ladite gorge et comprenant une face 

5 interne en regard de la parol de fond de la gorge et une face externe 
opposee ; 

- les deux levres sont sensiblement symetriques par rapport a un plan 
perpendiculaire a la paroi de fond de la gorge et dispose a mi-distance des 
deux parois laterales de la gorge ; 

10 - la face interne d'au moins une des deux levres est inclinee d'un angle 

compris entre quelques degres et 65° environ par rapport a la paroi laterale 
support de cette levre ou s'etend sensiblement perpendiculairement a la 
paroi support de cette levre ; 

- la face externe d'au moins une des deux levres s'etend sensiblement 
is perpendiculairement a la paroi support de cette levre. 

Les parois laterales de la gorge sont realisees en un materiau 
sensiblement rigide choisi parmi le groupe comprenant les alliages 
metalliques et les materiaux polymeres rigides, le joint etant realise en un 
materiau sensiblement souple tel que polymere souple. 

20 Les profiles presentes ci-dessus peuvent etre obtenus par co-extrusion 

ou surmoulage de materiaux differents, a savoir un premier materiau 
constituant les parois sensiblement rigides de la gorge, et un second materiau 
constituant le joint. 

Dans un type de mise en ceuvre, la gorge est realisee en un materiau a 

25 base de PVC rigide eventuellement issu de recyclage, le joint etant realise en 
PVC souple. 

Dans une realisation particuliere, le profile comprend une aile externe, 
de laquelle saille perpendiculairement une ame portant en saillie une aile 
interne, cette aile interne etant sensiblement parallele a la section inferieure 
30 de I'aile externe, I'aile interne et la section inferieure de I'aile externe 
formant les parois laterales de ladite gorge, Tame du profile formant paroi de 
fond de ladite gorge, la partie superieure de I'aile externe comprenant une 
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gorge en forme de C apte a recevoir des moyens d'assemblage de deux 
trongons de profiles aboutes. 

L'invention se rapporte, selon un deuxieme aspect, aux fausses parois 
comprenant une toile tendue accrochee le long de ses bords a un support fixe 
sur les parois d'un local, ce support comprenant une lisse formee de tron^ons 
de profiles tels que presentes ci-dessus, la bordure de la toile etant pourvue 
d'une surepaisseur venant en appui contre la face interne du joint. 

De telles fausses parois, employees en tant que faux plafond, peuvent 
etre tels que, la gorge de la lisse est orientee vers le bas, les parois laterales de 
la gorge etant sensiblement verticales, une premiere paroi laterale de la 
gorge etant montee voisine d'un mur et la seconde paroi laterale de la gorge 
etant situee vers I'interieur de la piece, le joint s'etendant en saillie depuis la 
partie extreme inferieure de la premiere paroi laterale, la surepaisseur de 
bordure de toile etant introduite a force vers le haut entre le bord libre du 
joint et la seconde paroi laterale de la gorge, de maniere a ce que cette 
surepaisseur vienne en appui contre la face interne du joint et contre la face 
interne de la seconde paroi laterale de la gorge, la toile tendue 
horizontalement etant ainsi deviee vers le haut pour penetrer dans la gorge 
du profile, en prenant appui sur le bord extreme inferieur de la seconde paroi 
laterale de la gorge. 

Dans une realisation, les deux parois laterales de la gorge sont de 
hauteurs sensiblement identiques, la face externe du joint etant disposee 
sensiblement perpendiculairement a ces parois laterales, et ainsi dans la 
continuity de la toile tendue, 

Dans une autre realisation, les deux parois laterales de la gorge sont de 
hauteurs differentes, la premiere paroi laterale de la gorge, voisine du mur, 
etant de plus petite hauteur que la seconde paroi laterale, la face externe du 
joint etant inclinee de sorte a former solution de continuity entre le plan 
d'extension de la toile tendue et I'extremite inferieure de la premiere paroi 
laterale. 

Selon un type de mise en oeuvre, la face externe du joint est realisee en 
un materiau presentant une couleur, une teinte, une brillance identiques ou 
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coordonnee a ceux de la toile tendue, le reste du profile etant de couleur, 
teinte et brillance standard. 

Pour limiter les risques de blessures de la toile lors de sa mise en place, 
I'extremite inferieure de la seconde parol laterale de la gorge, sous laquelle 
prend appui la toile tendue, est arrondie. 

Dans un type particulier de mise en ceuvre, la fausse paroi comprend 
deux toiles tendues horizontalement coplanaires, les bords de ces deux toiles 
tendues etant maintenus dans une gorge d'un profile fixe sous le plafond 
d'une piece, ce profile comprenant une ame horizontale superieure, 
prolongee vers le bas par une aile centrale verticale et deux autres ailes 
horizontals inferieures situees de part et d'autres de I'aile centrale verticale, 
les ailes horizontals formant parois laterales de deux gorges opposees et 
support de joint de maintien des surepaisseurs de bordures des deux toiles 
tendues. 

D'autres objets et avantages de I'invention apparaitront au cours de la 
description suivante de modes de realisations, description qui va etre 
effectuee en se referant aux dessins annexes, ces dessins illustrant, en coupe, 
differents modes de realisation de profiles selon I'invention. 

Dans la suite de cette description, ont designera par « toile » des 
nappes pouvant etre elaborees en un rnateriau choisi parmi le groupe 
comprenant les fibres textiles tissees ou non tissees, les films polymeres 
notamment polychlorure de vinyle, polychlorure de vinylidene. 

II est entendu que lorsque cette nappe est en rnateriau polymere, elle 
pourra etre : 

- pourvue d'une impression par serigraphie ou impression numerique a 
jet d'encre ; 

- translucide ou opaque, teintee ou non dans la masse de sorte a 
presenter une grande variete de teintes ; 

- pourvue d'une finition mat ; laquee, marbree, daim ou satinee ; 

- pourvue d'un flocage pour lui conferer un aspect velours ou tissu. La 
surface de la toile est par exemple enduite d'un adhesif approprie pour des 
fibres textiles finement coupees, les fibres de floe etant appliquees par 
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tamisage et battage ou par projection sous pression, ou bien encore par voie 
electrostatique lorsqu'une forte densite de fibres est souhaitee ; 

- pourvue de perforations, micro-perforations et/ou micro-reliefs 7 par 
exemple formes par repoussage, et/ou revetue d'un revetement anti- 
5 reverberant de sorte a ameliorer ses proprietes acoustiques, notamment son 
coefficient d'absorption acoustique. 

Lorsque cette nappe est realisee en materiau polymere, son epaisseur 
est typiquement comprise entre quelques dixiemes de millimetres et quelques 
millimetres. 

io La toile maintenue sous tension peut etre realisee par assemblage de 

plusieurs les, identiques ou non, notamment pour ce qui est de leurs couleurs, 
teintes, aspects de surface, finition, impression et dimension. 

Ainsi f par exemple, plusieurs les de feuilles polymeres, de largeurs et 
teintes differentes peuvent etre assemblies par soudage bord a bord de sorte 
15 a former un camaTeu. 

Des chaises de spots, passages de sprinklers ou de canalisation peuvent 
etre mis en place, de maniere connue en soi, au travers de la toile tendue. 

Ces points generaux etant etablis, plusieurs modes de realisation de 
I'invention vont maintenant etre decrits. 
20 On se reporte tout d'abord a la figure 1 . 

La figure 1 represente la partie extreme d'un faux plafond comprenant 
une toile 1 tendue horizontalement en dessous d'un plafond 2 d'un local. 
Cette toile 1 est fixee le long de ses bords, a un support comprenant une lisse 
3 elle-meme fixee a la partie superieure d'un mur 4 du local par des moyens 
25 de fixation non representes, tels que par exemple des vis. 

Le profile de lisse 3 comprend une aile externe 5, sensiblement 
verticale, s'etendant parallelement au mur 4 et a proximite de celui ci. De 
cette aile externe 5 saille une ame 6 sensiblement horizontale s'etendant sur 
une faible distance, par exemple de I'ordre de quelques millimetres, vers 
30 I'interieur du local. 

L'ame 6 s'etend, dans le mode de realisation represente, sensiblement a 
mi-hauteur de I'aile externe 5. Dans d'autres modes de realisation, non 
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representes, cette ame 6 est situee plus pres du bord extreme haut 5a ou du 
bord extreme bas 5b de I'aile externe 5. 

L'ame 6 porte, en saillie sensiblement verticale, une aile interne 7 
pourvue d'une extremite inferieure arrondie 8. Cette aile interne 7 est 
5 sensiblement parallele a la section inferieure 9 de I'aile externe 5, de sorte 
qu'une gorge 10 de section en U ouverte vers le bas est delimitee par I'aile 
interne 7, l'ame 6 et la section inferieure 9 de I'aile externe 5. 

Dans le mode de realisation represents en figure 1, I'aile interne 7 
s'etend sur une hauteur h7 inferieure a celle h9 de la section inferieure 9 de 
10 I'aile externe 5. Dans d'autres modes de realisation, non representes. la 
hauteur h7 est sensiblement egale a la hauteur h9, ou legerement superieure 
a celle-ci. 

Le bord de la toile 1 porte, au moins de place en place, une 
surepaisseur 11. Dans le mode de realisation de la figure 1, cette surepaisseur 

15 11 est un jonc fixe par exemple par soudage sur la toile 1. Dans d'autres 
modes de realisation, non representes. cette surepaisseur se presente en 
section droite, sous forme d'un crochet s'etendant vers le mur 4 et ouvert vers 
le bas. Ce crochet peut par exemple etre realise en materiau polymere 
extrude semi-souple, et comporter une partie proximale de liaison a la toile 1, 

20 et une partie distale recourbee. Selon une autre variante, cette surepaisseur 
pourra presenter une section droite en forme de harpon. 

Ainsi qu'il apparaTtra a I'homme du metier, les profiles selon ^invention 
peuvent etre employes sans adaptation particuliere avec les principaux types 
de moyens d'accrochage fixes sur les bords des toilestendues. 

25 La section inferieure 9 de I'aile externe 5 porte un joint incline 1 2. 

Dans le mode de realisation de la figure 1, ce joint 12 comprend une 
premiere levre 13, interne a la gorge 10 et sensiblement en appui contre I'aile 
interne 7, et une bavette 14. externe a la gorge 10, plaquee contre le mur 4, 
la premiere levre 13 et la bavette 14 etant sensiblement alignees et disposees 

30 suivant un angle de I'ordre de 45° par rapport a I'aile externe 5. La premiere 
levre 13 obture sensiblement la gorge 10 tandis que la bavette 14 vient 
fermer I'interstice I separant I'aile externe 5 et le mur 4. Le joint et la bavette 
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masquent le materiau constituant I'aile externe 5 du profile a la vue d'un 
observateur place dans le local. 

Dans d'autres modes de realisation, non representes, la premiere levre 
13 et la bavette 14 ne sont pas alignes. Par exemple, la premiere levre 13 est 
5 inclinee, par rapport a I'aile externe 5, d'un angle inferieur a I'angle 
d'inclinaison de la bavette14 par rapport a ladite aile externe 5. 

Dans d'autres modes encore de realisation, le joint 12 ne comprend pas 
de bavette 14, I'aile externe 5 etant en appui direct sur le mur 4. 

La toile 1, lors de sa mise en place sur le profile 3, est introduite dans la 
10 gorge 10 en prenant appui sur I'extremite arrondie 8 de I'aile interne 7. De ce 
fait, la toile 1 glisse sur cette partie arrondie 8 sans risquer d'etre blessee. 

La toile 1 est maintenue par son pincement entre la premiere levre 13 
du joint 12 et I'aile interne 7 de la gorge 10. Le cas echeant, le maintien de la 
toile 1 peut §tre obtenu egalement ou principalement par appui de la 
is surepaisseur 11 contre la face interne 15 de I'aile interne 7 et contre la face 
interne 16 de la premiere levre 13 du joint 12. 

Dans un autre mode de realisation (non represented la surepaisseur est 
maintenue pincee entre la face interne de I'aile interne et la face interne de 
I'aile externe. 

20 La mise en place de la surepaisseur 11 dans la gorge 10 peut §tre 

realisee par exemple a I'aide d'une spatule, pour faire passer la surepaisseur 
11 entre la premiere levre 13 du joint 12 et I'aile interne 7, et I'amener ainsi 
dans la gorge 10 au-dessus du joint 12. 

La premiere levre 13 du joint 12 obture la gorge 10 et la rend 

25 indecelable a un habitant du local, regardant le plafond a distance usuelle. 

Dans le mode de realisation represents en figure 1, I'aile externe 5 est 
placee a legere distance du mur 4 au moyen de saillies 17. Cette disposition 
permet le passage de I'air compris dans I'espace E limite par la toile 1 et le 
plafond 2, le profile 3 etant pourvue d'ouvertures de ventilation 18, la 

30 bavette 14 etant egalement pourvue, de place en place, de trous traversant. 
En variante, la bavette presente une flexibility suffisamment faible pour 
permettre sa deformation lorsqu'une surpression intervient dans I'espace I. 
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Dans le mode de realisation represents en figure 1, des ouvertures de 
ventilation 18 sont disposees tant sur I'aile interne 7 que sur I'aile externe 5. 
Ainsi que le comprendra I'homme du metier, les trous de ventilation peuvent 
etre disposes uniquement sur Paile externe 5, la gorge 10 en etant 
5 depourvue. 

Dans le mode de realisation de la figure 1, le profile de lisse 3 
comprend sur la face interne 19 de I'aile externe 5, une gorge 20 a section 
transversale en forme de C. Cette gorge 20 est destinee a recevoir une 
branche d'une equerre de liaison ou un meplat. L'equerre de liaison permet, 
10 dans chaque angle de mur, I'assemblage de deux sections de lisses 
perpendiculaires I'une a I'autre. Le meplat de liaison permet la jonction de 
sections de lisses aboutees. 

On decrit maintenant plus particulierement la realisation du joint 12. 

Dans un premier type de realisation, le joint 12 est pre-assemble sur la 
15 partie extreme 5a de I'aile externe 5, par exemple par collage ou soudage. 

Dans un deuxieme type de realisation, le joint 12 est venu de matiere 
avec le reste du profile de lisse 3. Selon un mode particulier de realisation, le 
joint 12 est co-extrude avec le reste du profile 3 de lisse. 

Par co-extrusion, on designe ici Pextrusion simultanee de plusieurs 
20 matieres de meme type, ou de polymeres totalement differents, dans une 
seule filiere, les matieres n'etant pas melangees. Cette co-extrusion peut etre 
realisee avec une seule filiere ou avec une filiere a canaux separes. 

Selon un premier mode de mise en oeuvre, le joint 12 est en 
polychlorure de vinyle d'une souplesse plus grande que le polychlorure de 
25 vinlyle employe pour le reste du profile 3 de lisse. Cette difference de 
souplesse peut etre obtenue par Pemploi de teneurs en plastifiants 
differentes, ces plastifiants pouvant etre des esters resultant de I'action 
d'acides mono ou polybasiques, aliphatiques ou aromatiques sur des 
composes hydroxyles mono ou polyvalents, aliphatiques ou aromatique. Par 
30 exemple, ces plastifiants seront des esters d'acides phtaliques 
(dioctylephtalate, diisononylphtalate), des esters d'acides adipiques (adipate 
de butyle, adipate d'octyle, adipate de diisononyle, adipate de benzyle- 
octyle), des esters d'acide sebacique (sebacate de butyle, sebacate d'octyle), 
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des esters d'acide phosphorique. Ces plastifiants primaires peuvent etre 
combines a des polyesters d'acide sebacique, adipique ou adipique-phtalique, 
ou a des elastomeres de synthese type copolymere de butadiene et de nitrile 
acrylique. 

5 Par exemple, le joint 12 pourra etre un PVC souple charge a 60% de 

plastifiant, le reste de la lisse etant en PVC rigide charge de 10% de 
plastifiant, Le tableau ci dessous illustre les differences de proprietes 
mecaniques entre les PVC souples (typiquement au dela de 60 parties pour 
100 parties de resine de PVC) et les PVC rigides (typiquement moins de 30 

10 parties pour 100 parties de resine). 



Propriete 


Masse 

volumique 

(g/cm3) 


Allongement a 
ia rupture en 
traction (%) 


Contra inte a 
la rupture en 
traction 
(MPa) 


Resistance a 
la rupture en 
compression 
(MPa) 


Module 
d'elasticite en 
flexion (Mpa) 


PVC souple 


1.2 


200-450 


10-25 


6-12 


<2000 


PVC rigide 


1.3-1.4 


2-80 


40-60 


60-90 


2000-3500 



Selon d'autres modes de realisation, le joint 12 est en polychlorure de 
vinyle et le reste de la lisse en polyethylene, polystyrene choc, ou acrylonitrile 
15 butadiene styrene, 

Le joint 12 pourra presenter une couleur, une teinte, une brillance ou 
un aspect different de celui du reste du profile de lisse. 

Dans un type de realisation, le joint 12 presente une couleur, une 
teinte, une brillance et un aspect tres proches ou coordonnees a la toile 1, de 
20 sorte la patte presente une uniformite ou une continuity d'aspect avec la 
toile. Le reste de la lisse etant masque a la vue pourra presenter un aspect 
standard, et etre realise avec un materiau recycle ou peu noble, afin de 
reduire les couts de fabrication. 

Dans un mode particulier de realisation, le joint 12 et/ou le reste de la 
25 lisse peuvent etre forme d'un bicouche, a savoir une partie de coeur en 
materiau peu noble et une peau d'aspect soigne pour toutes les parties 
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visibles, cette peau etant obtenue par co-extrusion ou flocage, ou 
combinaison de co-extrusion et flocage. 

Dans un mode particulier de realisation, la premiere levre 13 du joint 
12 est realisee en un materiau polymere de nature ou de souplesse differentes 
5 de celles de la bavette 14 de ce joint 12. Ainsi, par exemple, la bavette 14 du 
joint 12 presentera une grande souplesse pour permettre une compensation 
de toutes les irregularites dans la planeite du mur 4, tandis que la premiere 
levre 13 du joint 12 presentera une moins grande souplesse pour permettre le 
maintien ferme de la toile 1 dans la gorge 10 de la lisse 3. 
10 Dans un mode particulier de realisation, le joint 12 est en polymere, le 

reste de la lisse etant en alliage metallique, I'ensemble etant obtenu par 
surmoulage. Des profiles droits mais egalement des profiles courbes peuvent 
ainsi etre obtenus. 

On se reporte maintenant a la figure 2 qui illustre une variante de 
15 realisation, les elements analogues a ceux decrits ci dessus etant designes par 
les memes references numeriques. Les moyens de fixation de la lisse contre le 
mur et/ou le plafond, tels que des vis, ne sont pas representes. 

Les differences principales entre le mode de realisation de la figure 2 et 
le mode de realisation de la figure 1 sont que, dans la variante de la figure 2 : 
20 - la bavette 14 vient sensiblement epouser le mur 4 contre lequel I'aile 

externe 5 du profile 3 est plaquee ; 

- la partie superieure de I'aile externe 5 est plaquee contre le plafond 2, 
de sorte que la gorge 20 est ouverte vers le bas. 

Le montage de la toile 1 sur la lisse 3, ou I'assemblage entre eux des 
25 tron^ons de lisse par des equerres ou meplat de liaison, tels que decrits en 
reference a la figure 1, peuvent etre transposes au mode de realisation de la 
figure 2. 

On se reporte maintenant a la figure 3 qui est une vue de detail d'une 
variante de realisation du joint 12. Dans cette variante de realisation, le joint 
30 12 comprend une premiere levre 13 inclinee d'un angle de 45° environ par 
rapport a I'aile externe 5, une bavette 14 destinee a venir en appui contre 
une surface telle qu'un mur, et une deuxieme levre 21 dont la face inferieure 
est sensiblement disposee dans le prolongement de la toile tendue 1. 
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La deuxieme levre 21 attenue encore I'impact visuel de la lisse 3 et la 
rend quasi indecelable, en particulier lorsque la face apparente de ladite levre 
21 est realisee en un materiau ayant la couleur, la teinte et la brillance de la 
toile tendue 1. 



Dans la variante de realisation de la figure 4, le joint 12 comprend une 
premiere levre 13, indinee par rapport a I'aile externe 5 # une deuxieme levre 
21 sensiblement perpendiculaire a I'aile externe 5 et une bavette 14. 

Selon un mode de realisation particulier, le joint 12 est mono-matiere, 
10 par exemple en PVC souple, co-extrude avec le reste du profile 3 realise quant 
a lui en PVC rigide. 

Dans un autre mode de realisation, le joint 12 est surmoule sur I'aile 
externe 5, cette aile 5 etant par exemple en alliage metallique tel qu'alliage 
d'aluminium. 

is Dans un autre mode encore de realisation, le joint 12 represents en 

figure 4 comprend un materiau de coeur peu noble, par exemple un PVC 

recycle et un materiau de surface d'aspect soigne, en particulier pour la face 

inferieure apparente du joint 12, cette structure bicouche pouvant etre 

obtenue par co-extrusion. 
20 Le cas echeant, la deuxieme levre 21 et la bavette 14 sont realises en ou 

revetus par un materiau ayant un aspect semblable ou coordonne a celui de 

la face apparente 22 de la toile 1. 

La gorge en C permettant le montage des meplats ou equerres de 

liaison entre profiles successifs est disposee, dans le mode de realisation de la 
25 figure 4, en saillie sur la face interne 24 de I'aile interne 7. Bien entendu, la 

disposition de cette gorge en C pourrait, en variante, etre telle que presentee 

sur les figures 1 et 2. 

Tout comme dans le mode de realisation de la figure 1, la bavette 14 

represents sur la figure 4 peut etre pourvue, de place en place, de trous 
30 traversant d'aeration. 

La surepaisseur 11, en forme de crochet sur la figure 4, peut, dans une 

variante de realisation, etre maintenue serree dans la gorge 10, par appui 



5 



On se reporte maintenant a la figure 4. 
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contre la face interne 15 de I'aile interne et contre la face interne de I'aile 
externe 9. 

On se reporte maintenant a la figure 5. 

Dans le mode de realisation de la figure 5 # le profile 3, bi-matiere, 
5 comprend un joint 12 surmoule ou co-extrude sur I'aile externe 5 de bordure 
d'une gorge de section en P. La bordure de la toile 1 comporte un harpon 
connu en soi, venant s'accrocher contre le bord extreme de I'aile interne du 
profile, ledit bord extreme etant sensiblement dispose perpendiculairement 
a I'aile externe 5. Le joint 12 vient plaquer la toile 1 contre I'aile interne 5 et 
10 masquer I'ouverture de la gorge 10. L'introduction du harpon est obtenue 
par exemple a I'aide d'une spatule, manceuvree selon la fleche F de la figure 
5. 

On se reporte maintenant a la figure 6 qui illustre une variante de 
realisation dans laquelle la surepaisseur 11 disposee en bordure de toile 1 est 

is plaquee, sous I'effet du joint 12, dans une reservation 24 prevue a cette fin 
dans I'aile interne 7 du profile 3. 

La figure 7 illustre schematiquement la mise en place d'un jonc dans un 
profile d'angle entre deux parois, le profile d'angle comportant deux joints 
surmoules ou co-extrudes 25,26. 

20 Les modes de realisation schematises en figures 8, 9 et 10 se rapportent 

a des profiles comprenant deux gorges dans chacune desquelles le bord d'une 
toile peut etre mis en place et maintenu. 

Dans le mode de realisation de la figure 8, le profile d'angle 30 
comprend deux ailes externes 27,28 fixees contre deux parois sensiblement 

25 perpendiculaires, cette fixation etant obtenue par des moyens non 
representes tels que des vis ou equivalent. Le profile d'angle comprend en 
outre une aile centrale 31, s'etendant sensiblement a 45° par rapport aux 
deux ailes externes 27,28. Sont ainsi formees deux gorges 10 de section droite 
en pseudo U a paroi de fond incurvee, une surepaisseur 11, solidaire de la 

30 bordure d'une toile 1 pouvant etre introduite dans ces gorges et maintenue 
en place a I'aide de joints 12, de maniere analogue a celle decrite en 
reference aux figures precedentes. Afin d'eviter les eventuels problemes de 
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pose lies a une irregularite du trait d'angle 32 defini par les deux parois, le 

profile 3 comprend un retrait 33. 

Le profile d'angle schematise en figure 9, tout comme celui de la figure 

8, comprend deux gorges 10, mais dont la section droite est en forme de U 
5 droit, une aile intermediate de section en T saillant depuis I'une des ailes 

externes du profile- 
Dans le mode de realisation de la figure 10, le profile d'angle 3 

comprend deux gorges en U limitees chacune par une aile externe et une aile 

interne, chacune des ailes portant un joint 12 incline vers I'interieur de la 
10 gorge, la bordure des toiles mises en place dans les gorges 10 comprenant un 

harpon apte a venir en appui contre la face interne des joints. 

La figure 11 illustre un mode de mise en oeuvre d'un profile 3 pour 

angle de mur, la mise en place et le maintien des bordures de toiles etant 

obtenus de maniere analogue a ce qui a ete decrit en reference aux figures 8 



On se reporte maintenant a la figure 12, qui illustre schematiquement 
un mode de realisation de profile dans lequel le joint 12 est porte par I'aile 
interne de la gorge 10. Lorsque le joint 12 est obtenu par surmoulage sur une 
aile interne 7 en alliage metallique, on peut prevoir, ainsi qu'il est represents, 

20 que le materiau constituant la levre du joint « deborde » sur la face externe 
ou la face interne de I'aile interne 7 et sur une partie de sa hauteur h7. 

Dans le mode de realisation de la figure 13, la gorge 10 du profile est 
de section droite en pseudo U, ses deux parois laterales etant inclinees vers 
I'interieur, la Iargeur de la gorge etant decroissante depuis sa paroi de fond 6 

25 jusqu'a son ouverture. Chaque paroi laterale 5,7 porte un joint 12, issu de 
surmoulage ou co-extrude avec le reste du profile 3. La paroi de fond 6 de la 
gorge 10 porte en saillie, de place en place ou sur toute fa longueur du 
profile 3, une piece deformable 40 formant berceau de reception et 
d'encliquetage d'un jonc 11 solidaire de la bordure de toile 1. Le maintien de 

30 la toile en position dans le profile est ainsi obtenu par I'action combinee de : 
- I'elasticite generale des parois 5,7 du profile, ces parois etant par 
exemple en alliage metallique ou en polymere rigide et agissant, part leur 
geometrie, a la maniere d'une pince ; 



15 



a 10. 
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- I'appui du jonc 1 1 contre les joints 12, la liberation du jonc impliquant 
une deformation importante de ces joints 12 ; 

- la resistance de I'endiquetage du jonc 1 1 dans la piece 40. 

Dans le mode de realisation de la figure 14, le profile est de section 
droite en E, chacune des deux gorges 10 du profile etant pourvue d'un joint 
tel que presente en reference a la figure 12. 

Dans le mode de realisation de la figure 15, variante de la realisation 
decrite en reference a la figure 12, la gorge 10 du profile est limitee d'une 
part par une aile interne 7 et d'autre part par la paroi sur laquelle est fixe le 
profile 3. Le joint 12 est du type de celui decrit en reference a la figure 12 et 
ie profile est pourvu d'une gorge en C de montage d'equerres ou meplats, du 
type general presente en figure 1. 

Ainsi qu'il est schematise par les traits 1a, 1b sur la figure 15, dans le 
mode de realisation de la figure 1 5, la toile 1 n'est pas necessairement tendue 
perpendiculairement a la paroi de fixation du profile 3, mais peut etre 
inclinee (1a) ou sensiblement parallele a celle-ci (1b). 

Les profiles qui viennent d'etre decrits peuvent etre employes pour des 
structures a toile tendue de decoration, de masquage ou d'affichage, 
notamment faux plafonds, faux murs, tant en milieu hospitaller qu'industriel 
ou pour des equipements collectifs, des locaux d'habitations modernes ou 
historiques. 
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REVENP1CATIONS 



1. Profile de lisse pour fausses parois a toiles tendues, ledit profile (3) 
comprenant au moins une gorge (10) limitee par deux parois laterales (5,7) et 

5 une paroi de fond (6), ladite gorge (10) etant destinee a contenir au moins un 
bord de toile tendue (1) apres son montage dans le profile (3), caracterise en 
ce qu'etant monobloc, ce profile (3) comprend un joint (12) de maintien du 
bord de toile tendue (1) dans ladite gorge (10), ce joint (12) etant realise en 
un materiau de flexibility differente de celle du materiau formant les parois 
10 (5,6,7) de ladite gorge (10). 

2. Profile selon la revendication 1, caracterise en ce que la section 
droite de ladite gorge (10) est en forme generate de U, de V, les parties 
extremes des parois laterales (5 # 7) de la gorge (10), opposees a la paroi de 
fond (6) de la gorge (10), definissant une ouverture au moins partiellement 

is obturee par le joint (1 2) de maintien du bord de toile tendue (1). 

3. Profile selon la revendication 2, caracterise en ce que le joint (12) 
comprend une seule levre (13), en saillie depuis une des parois laterales (5,7) 
de ladite gorge (10), dite paroi support de joint, ladite levre (13) comprenant 
une face interne (16) en regard de la paroi de fond (6) de la gorge (10) et une 

20 face externe opposee. 

4. Profile suivant la revendication 3, caracterise en ce que le joint (12) a 
levre est un joint sensiblement plat, la face interne (16) de la levre (13) etant 
sensiblement parallele a sa face externe. 

5. Profile selon la revendication 4, caracterise en ce que la levre unique 
25 (13) du joint (12) s'etend sensiblement perpendiculairement a sa paroi 

support (5,7). 

6. Profile selon la revendication 4 ou 5, caracterise en ce que le bord 
libre de la levre (13) est dispose a I'interieur de la gorge (10). 

7. Profile selon Tune quelconque des revendications 4 a 6, caracterise 
30 en ce que le bord libre de la levre (13) est sensiblement en appui contre la 

paroi laterale de la gorge (10) disposee en regard de la paroi support de joint. 
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8. Profile selon I'une quelconque des revendications 3 ou 4, caracterise 
en ce que la levre unique (13) du joint (12) s'etend suivant un angle inferieur 
a 65° par rapport a sa paroi support. 

9. Profile suivant la revendication 8, caracterise en ce que le bord libre 
de la levre est dispose a I'interieur de la gorge (10). 

10. Profile suivant la revendication 9, caracterise en ce que le bord libre 
de la levre est sensiblement en appui contre la paroi laterale de la gorge (10) 
disposee en regard de la paroi support de joint. 

11. Profile suivant I'une quelconque des revendications 3 a 10, 
caracterise en ce la levre unique saille depuis la partie extreme de sa paroi 
support. 

12. Profile suivant I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que la levre du joint comprend une face interne tournee vers 
la paroi de fond (6) de la gorge (10) et une face externe opposee, la face 
interne et la face externe du joint (12) n'etant par paralleles entre elles. 

13. Profile suivant la revendication 12, caracterise en ce que la face 
interne de levre unique du joint s'etend sensiblement perpendiculairement a 
sa paroi support. 

14. Profile selon la revendication 12 ou 13, caracterise en ce que le bord 
libre de la levre est dispose a I'interieur de la gorge (10). 

15. Profile selon I'une quelconque des revendications 12 a 14, 
caracterise en ce que le bord libre de la levre est sensiblement en appui 
contre la paroi laterale de la gorge disposee en regard de la paroi support de 
joint. 

16. Profile selon I'une quelconque des revendications 12 ou 13, 
caracterise en ce que la face interne (16) de la levre unique (13) du joint (12) 
s'etend suivant un angle inferieur a 65° par rapport a sa paroi support (5,7). 

17. Profile suivant la revendication 16, caracterise en ce que le bord 
libre de la levre est dispose a I'interieur de la gorge (10). 

18. Profile suivant la revendication 17, caracterise en ce que le bord 
libre de la levre (13) est sensiblement en appui contre la paroi laterale de la 
gorge disposee en regard de la paroi support de joint. 
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19. Profile suivant I'une quelconque des revendications 12 a 18, 
caracterise en ce la levre unique (13) saille depuis la partie extreme de sa 
paroi support (5,7). 

20. Profile suivant Tune quelconque des revendications 12 a 19, 
5 caracterise en ce que la face externe de la levre unique (13) du joint (12) 

s'etend sensiblement perpendiculairement aux parois Iaterales (5,7) de la 
gorge (10). 

21. Profile suivant I'une quelconque des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que le joint comprend deux levres (13,21), en saillie depuis 

10 une des parois Iaterales (5,7) de ladite gorge (10), dite paroi support de joint, 
a savoir une premiere levre (13) dite d'appui et une seconde levre (21) dite de 
masquage, la face interne (16) de la premiere levre (13), tournee vers la paroi 
de fond (6) de la gorge (10), etant inclinee par rapport a la paroi support de 
joint, la face externe (22) de la seconde levre (21), opposee a la paroi de fond 

is (6) de la gorge (10), etant sensiblement perpendiculaire a la paroi support de 
joint. 

22. Profile suivant la revendication 21, caracterise en ce que le bord 
libre de la premiere levre (13) est en appui contre la paroi laterale de la gorge 
disposee en regard de la paroi support de joint. 

20 23. Profile suivant la revendication 21 ou 22, caracterise en ce que la 

face interne (16) de la premiere levre (13) est inclinee d'un angle inferieur a 
65° par rapport a la paroi support de joint. 

24. Profile suivant Tune quelconque des revendications 21 a 23, 
caracterise en ce que les deux levres (13,21) saillent depuis la partie extreme 

25 de la paroi support de joint. 

25. Profile suivant Tune quelconque des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que le joint comprend deux levres, chacune des deux levres 
etant en saillie depuis une des parois Iaterales de ladite gorge et comprenant 
une face interne en regard de la paroi de fond de la gorge et une face 

30 externe opposee. 

26. Profile suivant la revendication 25, caracterise en ce que les deux 
levres sont sensiblement symetriques par rapport a un plan perpendiculaire a 
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la paroi de fond de la gorge et dispose a mi-distance des deux parois laterales 
de la gorge. 

27. Profile suivant la revendication 25 ou 26, caracterise en ce que la 
face interne d'au moins une des deux levres est inclinee d'un angle inferieur a 
65° par rapport a la paroi laterale support de cette levre. 

28. Profile selon I'une quelconque des revendications 25 a 27, 
caracterise en ce que la face externe d'au moins une des deux levres s'etend 
sensiblement perpendiculairement a la paroi support de cette levre. 

29. Profile selon I'une quelconque des revendications 2 a 28, caracterise 
en ce que les parois laterales (5,7) de la gorge (10) sont realisees en un 
materiau sensiblement rigide choisi parmi le groupe comprenant les alliages 
metalliques et les materiaux polymeres rigides, le joint (12) etant realise en un 
materiau sensiblement souple tel que polymeres souples. 

30. Profile selon I'une quelconque des revendications 1 a 29, caracterise 
en ce qu'il est obtenu par co-extrusion ou surmoulage de materiaux 
differents, a savoir un premier materiau constituant les parois sensiblement 
rigides (5,6,7) de la gorge (10), et un second materiau constituant le joint (12). 

31. Profile suivant la revendication 30, caracterise en ce que les parois 
(5,6,7) de la gorge (10) sont realisees en un materiau a base de PVC rigide, 
eventuellement issu de recyclage, le joint (1 2) etant realise en PVG souple. 

32. Profile suivant I'une quelconque des revendications 1 a 31, 
caracterise en ce qu'il comprend une aile externe (5), de laquelle sailie 
perpendiculairement une ame (6) portant en saillie une aile interne (7), cette 
aile interne (7) etant sensiblement parallele a la section inferieure (9) de I'aile 
externe (5), I'aile interne (7) et la section inferieure (9) de I'aile externe (5) 
formant les parois laterales de ladite gorge (10), I'ame (6) du profile formant 
paroi de fond de ladite gorge, la partie supeYieure de I'aile externe 
comprenant une gorge (20) en forme de C apte a recevoir des moyens 
d'assemblage de deux troncpns de profiles aboutes. 

33. Fausse paroi comprenant une toile tendue accrochee le long de ses 
bords a un support fixe sur les parois d'un local, ce support comprenant une 
lisse formee de troncpns de profiles tels que presentes dans I'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que la bordure de la toile (1) 
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est pourvue d'une surepaisseur (11) venant en appui contre la face interne du 
joint. 

34. Fausse paroi telle que presentee dans la revendication 33, employee 
en tant que faux plafond, la gorge (10) de la lisse etant orientee vers le bas # 

5 les parois laterales (5 f 7) de la gorge (10) etant sensiblement verticales, une 
premiere paroi laterale de la gorge (10) etant montee voisine d'un mur (4) et 
la seconde paroi laterale de la gorge etant situee vers I'interieur de la piece, 
le joint (12) s'etendant en saillie depuis la partie extreme inferieure de la 
premiere paroi laterale, la surepaisseur (11) de bordure de toile (1) etant 

10 introduite a force vers le haut entre le bord libre du joint et la seconde paroi 
laterale de la gorge (10), de maniere a ce que cette surepaisseur (11) vienne 
en appui contre la face interne du joint et contre la face interne de la seconde 
paroi laterale de la gorge, la toile tendue horizontalement etant ainsi deviee 
vers le haut pour penetrer dans la gorge du profile, en prenant appui sur le 

15 bord extreme inferieur de la seconde paroi laterale de la gorge. 

35. Fausse paroi selon la revendication 34, caracterisee en ce que les 
deux parois laterales (5,7) de la gorge (10) sont de hauteurs sensiblement 
identiques, la face externe du joint etant disposee sensiblement 
perpendiculairement a ces parois laterales, et ainsi dans la continuite de la 

20 toile tendue (1). 

36. Fausse paroi selon la revendication 34, caracterisee en ce que les 
deux parois laterales (5,7) de la gorge (10) sont de hauteurs differentes, la 
premiere paroi laterale de la gorge, voisine du mur (4), etant de plus petite 
hauteur que la seconde paroi laterale, la face externe du joint etant indinee 

25 d'un angle tel a former solution de continuite entre le plan d'extension de la 
toile tendue et I'extremite inferieure de la premiere paroi laterale. 

37. Fausse paroi selon i'une quelconque des revendications 34 a 36, 
caracterise en ce que la face externe du joint est realisee en un mat^riau 
presentant une couleur, une teinte, une brillance identiques ou coordonnee a 

30 ceux de la toile tendue, le reste du profile etant de couleur, teinte et brillance 
standard. 
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38. Fausse paroi selon I'une quelconque des revendications 34 a 37, 
caracterisee en ce que I'extremite inferieure (8) de la seconde paroi laterale 
de la gorge (10), sous laquelle prend appui la toile tendue, est arrondie. 

39. Fausse paroi selon Tune quelconque des revendications 34 a 37, 
5 caracterisee en ce qu'elle comprend deux toiles tendues horizontalement 

coplanaires, les bords de ces deux toiles tendues etant maintenus dans une 
gorge d'un profile fixe sous le plafond d'une piece, ce profile comprenant 
une ame horizontale superieure, prolongee vers le bas par une aile centrale 
verticale et deux autres ailes horizontals inferieures situees de part et 
10 d'autres de I'aile centrale verticale, les ailes horizontales formant parois 
laterales de deux gorges opposees et support de joint de maintien des 
surepaisseurs de bordures des deux toiles tendues. 
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A DONNER 


Demande internationale n° 
PCT/FR 01/02245 


Date du depot intern ai\ona\(jour/mois/annee) 

11/07/2001 


(Date de priorite (la plus ancienne) 
(jour/mois/annee) 

13/07/2000 


Deposant 

NEWMAT, S.A. 



Le present rapport de recherche internationale, etabli par I'administration chargee de la recherche internationale, est transmis au 
deposant conformement a 1'article 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche internationale comprend 3 feu i lies. 

[X] II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'etat de la technique qui y est cite. 



1 . Base du rapport 

a 



En ce qui concerne la langue, la recherche internationale a ete effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous le meme point. 

f [ la recherche internationale a ete effectuee sur la base cfune traduction de la demande internationale remise a I'administration. 



u 

En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acides amines divulguees dans la demande Internationale (le cas echeant), 
la recherche internationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 

| | contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

deposee avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 
remis ulterieurement a I'administration, sous forme ecrite. 
remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



La declaration, selon laquelle le listage des sequences presente par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques a celles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 



2. 
3. 



| | II a ete estime que certaines revendications ne pouvaient pas faire I'objet d'une recherche (voir le cadre I). 
[_] II y a absence d unite de I' invention (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le titre, 

|~X~| le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant. 

L J Le texte a ete etabli par I'administration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne I'abrege, 

le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

□ le texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par I'administration conformement a la regie 38.2b). Le deposant peut 
presenter des observations a I'administration dans un delai d'un mois a compter de la date d' expedition du present rapport 
de recherche internationale. 

6. La figure des dessins a publier avec I'abrege est la Figure n° J 

fX] suggeree par le deposant. Q Aucune des figures 

| | parce que le deposant n'a pas suggere de figure. n eSt ® publier ' 

[ | parce que cette figure caracterise mieux r invention. 
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B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consult ee (systeme de classification suivi des symboles de classement) 

CIB 7 E04B B44C 



Documentation consultee autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents relevent des domaines sur lesquels a porte la recherche 



Base de donnees electronique consultee au cours de la recherche internationale (nom de la base de donnees, et si realisable, termes de recherche utilises) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie ° 



Identification des documents cites, avec, le cas echeant, I'indication des passages pertinents 



no. des revendications visees 



WO 96 35846 A (HOSTEING) 

14 novembre 1996 (1996-11-14) 

page 17, ligne 8 - ligne 18 

page 19, ligne 15 -page 20, ligne 14; 
figures 2-7 

FR 2 715 682 A (HOSTEING) 

4 aoQt 1995 (1995-08-04) 

page 10, ligne 28 -page 11, ligne 13; 

figures 2-4 

WO 92 18722 A (DELAUNAY ET AL.) 

29 octobre 1992 (1992-10-29) 

cite dans la demande 

page 2, ligne 27 -page 3, ligne 11; 

figures 

-/— 



1,2,32, 
33 

3,4,11, 
25, 

29-31,34 



1,2,29, 
33 

3,11,25, 
30 

1,2,21, 
29-31 



JM Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents 



0 



Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 



0 Categories speciales de documents cites: 

a A a document definissant I'etat general de la technique, non 

considere comme particulierement pertinent 
"E" document anterieur, mais publie a la date de depot international 

ou apres cette date 

"L* document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiquee) 

•O" document se referant a une divulgation orale, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

•P" document publie avant la date de depot international, mais 
posterieurement a la date de priorite revendiquee 



"T* document ulterieur publie apres la date de dep6t international ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas a I'etat de ia 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
ou la theorie const it u ant la base de I' in vent ion 

•X" document particulierement pertinent; Tinven tion revendiquee ne peut 
etre consideree comme nouvelle ou comme impliquant une activite 
inventive par rapport au document considere tsolement 

B Y' document particulierement pertinent; Tinven tion revendiquee 

ne peut etre consideree comme impliquant une activite inventive 
lorsque le document est associe a un ou plusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une personne du metier 

•&* document qui fait partie de la meme famille de brevets 



Date a laquelle la recherche internationale a ete effectivement achevee 



17 septembre 2001 



Date d'expedition du present rapport de recherche internationale 



24/09/2001 



Nom et adresse postate de r ad ministration chargee de la recherche internationale 
Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
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Fax: (+31-70) 340-3016 
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International Application No 

PCT/FR 01/02245 



A. .CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 E04B9/30 B44C7/02 



According to Inlemal tonal Paten! Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 E04B B44C 



Documentation searched otner than minimum documentallon to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulied during the international search (name of data base and. where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of Ihe relevant passages 



Relevant to claim No. 



WO 96 35846 A (HOSTEING) 

14 November 1996 (1996-11-14) 

page 17, line 8 - line 18 

page 19, line 15 -page 20, line 14; 
figures 2-7 

FR 2 715 682 A (HOSTEING) 

4 August 1995 (1995-08-04) 

page 10, line 28 -page 11, line 13; 

figures 2-4 

WO 92 18722 A (DELAUNAY ET AL.) 

29 October 1992 (1992-10-29) 

cited in the application 

page 2„ line 27 -page 3, line 11; figures 

-/— 



1,2,32, 
33 

3,4,11, 
25, 

29-31,34 



1,2,29, 
33 

3,11,25, 
30 

1,2,21, 
29-31 



m 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



0 



Patent family members are listed in annex 



• Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
'E* earlier document but published on or after the international 

tiling date 

•L* document which may throw doubts on priority ctaim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specitied) 

•O' document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

■p" document published prior to the international Tiling dale but 
later than the priority dale claimed 



"V later document pubBshed after the international filing date 
or priority date and not in conflict wfth the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

*X* document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

■Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined wilh one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art 

*&• document member of the same patent family ~ 



Date of the actual completion of the international search 



17 September 2001 



Date of mailing of the international search report 

24/09/2001 



Name and mailing address of lha ISA 

European Patent Office, P B. 5B18 Patenllaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel (*3l-70) 340-204 0. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 
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